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MX-PR-OPP-08
   

     REV-4
                          05 de marzo del 2024
1. OBJETIVO
Establecer los lineamientos para la tarea de adición y extracción de tubería, que permitan asegurar los resultados óptimos de protección para el personal involucrado.
2. ALCANCE

Este procedimiento debe ser de conocimiento y aplicación de todos los supervisores, perforistas y auxiliares de Kluane Services, que realicen esta tarea.
3. RESPONSABLES
Alta Gerencia: Garantizar que se provean los medios necesarios para llevar a cabo todas las actividades aquí descritas.
Coordinador de operaciones: Garantizar la difusión y ejecución de dicho procedimiento que le permitan a la organización llevar a cabo actividades de mejora continua.

Coordinador HSE: Revisar y realizar los alcances necesarios para que el procedimiento cumpla con las necesidades de la operación para evitar incidentes relacionados con la tarea.

Supervisor y prevencionistas HSE: Asesorar en la identificación de peligros, evaluación de riesgos y medidas de control para el buen entendimiento de los contenidos en este documento. Controlar que se cumplan las exigencias indicadas en el presente procedimiento.

Supervisor de proyecto: es responsable de:

· Revisar el método de manejo de tubería, instruyendo a todas las personas involucradas en el procedimiento. 
· Validar la elaboración del ATS (Análisis de trabajo seguro), para el desarrollo de la actividad.

· Incentivar el buen ánimo de sus trabajadores en campo, dando a conocer en forma efectiva el contenido del procedimiento y liderar la aplicación en campo, según cada punto referido a todo su personal.

Perforista: Es responsable de liderar y ejecutar la actividad de adición y extracción de tubería instruyendo a todas las personas involucradas en la tarea haciendo los lineamentos establecidos en el presente procedimiento. 
Ayudantes: Apoyarán en campo, con las obligaciones y parámetros que contenga el presente documento, e incentivarán el interés de comprensión y aplicación en todos sus compañeros, siendo responsables de realizar bien y en forma correcta la tarea diaria encomendada ocupando correctamente los recursos facilitados.
4. DEFINICIONES

AST: Proceso de identificación, evaluación y control de riesgos operacionales, cuyo propósito es permitir a todos los trabajadores tengan claro los riesgos que se presentan antes, durante y después de la operación. El análisis de trabajo seguro es una actividad que se debe realizar por el personal operativo cada vez que se va a inicia turno, para visualizar cuales son los peligros involucrados en la misma.

Inspecciones a plataforma: Proceso de evaluación de riesgos de equipos, herramienta y plataforma de perforación, cuyo propósito es permitir a todos los trabajadores, identificar y validar el buen estado de las herramientas, dispositivos, accesorios y equipos dentro de plataforma, antes de un inicio de perforación, durante la perforación y al finalizar la jornada de labores.

Observación de trabajo seguro: Proceso de identificación, evaluación y monitoreo, el cual permite que el prevencionista de seguridad constate que los procesos definidos para la tarea se estén llevando a cabo de manera adecuada.

Charla de 5 minutos: Charla sobre temas de seguridad básicos y relacionados a las actividades propias de la operación. 

Inspección de dispositivos: Lista de revisión del estado de todos los elementos que deben estar presentes, el cual debe ser llenado previo al inicio de un nuevo pozo.

E.P.P: Es el “Equipo de Protección Personal” que debe tener cada trabajador o personal involucrado en el proceso, y que debe ser el adecuado para el tipo de tarea que va a realizar. 

	
	


5. DESARROLLO 
Proceso para el manejo de línea de tubería BTW-NTW-HTW-HWT
5.1 Introducción de tubería
Esta maniobra debe ser de mucha coordinación y comunicación entre los involucrados, siempre con el liderazgo del perforista.

· Se elabora o revisa el ATS a manera de asegurar que los riesgos presentes en esta tarea se están contemplando y controlando. 

· Se revisa las llaves, dispositivos, estantería y herramientas a utilizar para el manejo de la tubería. (imanes, dispositivo para extracción de core barrel y gancho o pata de cabra)
· Se verifica el estado del pin sub del cabezal de rotación y la estabilidad del foot clamp.
· Se prepara el core barrel ya se a de 5´ o 10´ con sus respectivos accesorios de perforación y con el tubo interno dentro, se le coloca el dispositivo y se ajusta con una llave stilson.

· Se acciona el cilindro de apertura que abre el cabezal de rotación, el perforista coloca la montura a una altura considerable para descansar el corre barrel esto sirve como ayuda durante la introducción del este.

· Se gancha el pescante, se le coloca el pin del overshot, se colocan los dos imanes y se comienza con la introducción del core barrel.

· Mientras el perforista sube el tubo lentamente uno de los auxiliares, guía el tubo por un costado del taladro mientras el otro auxiliar toma los imanes unidos al tubo y lo sostiene para que este comience a elevarse.
· Conforme el core barrel va subiendo y el auxiliar estirando, este va tomando el ángulo requerido para subirlo a la canaleta y montura de perforación, una vez sobre estos el perforista baja lentamente y el auxiliar guía el descenso hacia el poso de perforación o punto de rompimiento.

· Previo a que el core barrel sea sujetado por el foot clam, el perforista detiene el descenso para que el auxiliar retire los imanes.

· Una vez sujeto el core barrel con el foot clam, se retira el dispositivo de introducción de core barrel y se comienza con la perforación o introducción de tubería.

· Se procede a realizar la introducción de tubería; el segundo auxiliar tomara el tubo de la estantería y colocara el tubo en la base de Rod Handler con ayuda del imán (Mag Grip) y el primer auxiliar lo sujetara accionando las mordazas con los mandos del dispositivo.
· El segundo auxiliar procede a tomar el brazo del Rod Handler para colocar el tubo sobre la columna de perforación, el primer auxiliar accionara los mandos del Rod Handler para embonar el tubo a la sarta de perforación.   

· Una vez embonado el tubo el segundo auxiliar retira el Rod Handler y se coloca en una posición segura para que el perforista embone la tubería y comience a perforar.

· Una vez que se perforo el tubo añadido, nuevamente el perforista detiene la rotación, activa la trampa del foot clamp, se retira del panel de control y opera los mandos del Rod Breaker para aflojar (romper) el sub de la sarta de perforación.
· Se repite el ciclo para introducir la tubería.
· Esta maniobra siempre se debe realizar en coordinación con el perforista.
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5.2 INTRODUCCION DE TUBERIA CON ENGRASE:

Para esta tarea se siguen los puntos definidos en el numeral 5.1 y se continua con los aquí definidos.
· Los auxiliares deben preparar las herramientas, grasa y dispositivos a utilizar previo al inicio de tarea.
· Se procede a realizar la introducción de tubería con engrase, por lo que se asigna a uno de los auxiliares para manipulación de tubería y el otro para colocación de grasa.
· El auxiliar coloca el imán en el tubo que se va a adicionar a la línea de perforación colocándolo en el rod hanler y el otro auxiliar coloca la grasa recomendada por el perforista 
· Se ingresa el tubo engrasado a la columna de perforación y se suelta accionando las mordazas del rod handler.
· El perforista enrosca el tubo con la rotación y baja la montura para sujetar el tubo con el foot clamp desenroscando el tubo y subiendo la montura nuevamente.
· Esta maniobra se realiza las veces que sean necesarias hasta adicionar los tubos suficientes para llegar a la profundidad requerida, siempre se debe realizar en coordinación con el perforista y sus ayudantes.
Una vez el perforista y/o supervisor indican que la tubería debe ser extraída ya sea por estabilización, cambio de broca o fallas operativas (según la necesidad) los involucrados en la tarea deben tomar en cuenta los siguientes pasos:
5.3 EXTRACCIÓN DE TUBERIA:
· Se elabora o revisa el ATS a manera de asegurar que los riesgos presentes en esta tarea se están contemplando y controlando. 

· Se revisa los dispositivos, estantería y herramientas a utilizar para el manejo de la tubería. (Mag Grip, rod breacker, rod handler, dispositivo para extracción de core barrel y gancho o pata de cabra)

· Se verifica el estado del pin sub del cabezal de rotación y la estabilidad del foot clamp.
· Se procede a realizar la extracción de tubería; El perforista activara la trampa del foot clamp y operara los mandos de rod breacker para aflojar (romper) la unión de los tubos.
· El segundo auxiliar accederá al tubo una vez este allá sido desacoplado, el primer auxiliar sujetara y desmontará el tubo con el rod handler accionando los mandos.

· El perforista levantara el pin sub para liberar el tubo, el segundo auxiliar retira el tubo de la sarta de perforación, cuando este fuera será tomado con ayuda del imán (Mag Grip) y se colocara en la estantería o directamente en un vehículo si el barreno ha concluido.

· Es importante que en el proceso de extracción de tubería siempre se debe tener asegurada y despejada el área, para su adecuado almacenamiento con el fin de evitar cualquier desplome o caída de los tubos.
· Se realiza esta maniobra hasta extraer toda la tubería hasta llegar al core barrel.

· Para sacar el core barrel se coloca el dispositivo de extracción y se retira con el cable wire line tanto para tubo de 5´y 10´.

· Se coloca el pescante asegurándolo con el pasador, el perforista saca lentamente y lo deja hasta el punto en el que sale del foot clam para que el auxiliar coloque los imanes y pueda tirar de el para ponerlo en la plataforma o estate según a disponibilidad.

· Se finaliza la actividad.
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5.4 IMPACTO AMBIENTAL
Contaminación de suelo (Generación de residuos de los aditivos, derrame de grasa y/o combustibles).

5.5 MEDIDAS DE CONTROL:
· Hacer relevos durante las operaciones disminuyendo el riesgo ergonómico por movimientos repetitivos.
· Cuando se esté sacando tubería nunca se debe posicionar un auxiliar detrás del otro, esto para prevenir cualquier tipo de lesión. 
· Dispositivo de bloqueo de rotación que garantiza el paro de la rotación al abrir la guarda principal de rotación y minimiza la interacción del personal con energías vivas.

· Rod Handler y Rod Breaker para evitar la exposición de personal a energías vivas.

· Correcto uso de EPP.
5.6 RIESGOS ASOCIADOS
· Caída al mismo nivel.

· Golpeado por o contra.

· Atrapamiento.
· Ergonómicos.

· Físicos

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
· Análisis de trabajo seguro
· Inspección plataforma en perforación
· Inspección de dispositivos
7. CONTROLES AMBIENTALES

· Puntos ecológicos para la generación de residuos peligrosos por derrame de sustancias químicas.
· Geomembrana por debajo de la plataforma del equipo de perforación 
· Uso de line y/o hule protector debajo en la boca del pozo para recolección y reúso de grasa de tubería.
· Uso de papel absorbente.
· Uso de kit de control de derrames.
8. CONTROL DE CAMBIOS

	Descripción del cambio
	Responsable De Aprobación del Cambio 
	A Quien se le entrega el documento
	Fecha Modificación
	Rev.

	Documento original
	Mario Germán García Piedra
	 Líderes de proceso
	11/06/2015
	0

	9. Se incluye la adhesión y extracción de tubería en máquinas de interior mina, el proceso de engrasado de tubería y se incluye el riesgo de electrocución.
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	11/05/2018
	1

	10. Se modifica el nombre del procedimiento, se sustituye el término “introducción por adición “, se cambió el número de código del # 44 por el # 23, se cambió el logo por el del código de identidad vigente y se actualizan los registros de referencia.
	Mario Germán García Piedra
	 Líderes de proceso
	12/12/2018
	2

	11. Se cambió caratula corporativa definida para procedimientos y codificación para proceso de operaciones (de MX-PR-23 a MX-PR-OP-08)
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	15/07/2020
	3

	12. Se revisa la estructura general del documento y se agregan los dispositivos utilizados y los controles ambientales de la actividad, así como riesgos de fatalidad.
	José Juan Domínguez Sarmiento
	Lideres de proceso y personal operativo
	05/03/2024
	4
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