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 MX-PR-OPP-21
   

        REV-4
                          07 de marzo del 2024
1. OBJETIVO
Establecer el estándar para la tarea de “Engrasado de tubería”, que permitan asegurar los resultados óptimos de calidad de esta, la seguridad de las personas, la protección hacia el medio ambiente e instalaciones del cliente.

2. ALCANCE

Este procedimiento debe ser de conocimiento y aplicación para todos los supervisores, perforistas y auxiliares de KDL MEXICO SA DE CV, que realicen esta tarea dentro de proyectos activos de perforacion a diamante.
3. RESPONSABLES
Residente: es responsable de verificar el cumplimiento de las acciones descritas en este documento.
Supervisor de proyecto: es responsable de:

· Asegurar el cumplimiento del procedimiento, dar guía en identificación de peligros, evaluación de riesgos y controles definidos para la correcta ejecución de las tareas a ejecutar en este documento. 
· Validar la elaboración del ATS (Análisis de trabajo seguro), para el desarrollo de la actividad.

· Realizar mejoras al procedimiento de acuerdo con necesidades de proceso.

· Incentivar el buen ánimo de los trabajadores en campo, dando a conocer en forma efectiva el contenido del procedimiento y liderar la aplicación en campo, según cada punto referido a todo su personal.

 Prevencionistas HSE: Asesorar en la identificación de peligros, evaluación de riesgos y medidas de control para el buen entendimiento de los contenidos en este documento. Controlar que se cumplan las exigencias indicadas en el presente procedimiento.

Perforista: Es responsable de liderar y ejecutar la actividad de adición y extracción de tubería instruyendo a todas las personas involucradas en la tarea haciendo los lineamentos establecidos en el presente procedimiento. 

Ayudantes: Ejecutar en campo, los parámetros definidos del presente documento, que garanticen la correcta ejecución de las tareas, validando, corrigiendo y reportando cualquier desviación o violación al procedimiento, por algún compañero de trabajo. 
4. DEFINICIONES

Adición; término dado a la acción de incorporar un tubo a la sarta que forma la columna de perforacion, mientras el pozo se profundiza.
Extraer; termino dado a la acción de retirar o quitar un tubo de la sarta que forma la columna de perforacion de un pozo, y esta puede ser por múltiples variables.
Tubería; Herramienta empleada en el proceso de perforacion a diamante que tiene como propósito llegar a los objetivos mineralizados para extraer una muestra de roca o testigo.
Rosca Macho; Extremos inferior con hilos o cuerdas expuestas de un tubo de perforacion, que sirve para unirse a otro tuvo en la sarta que forma la columna de perforación.
Pin sub; Pieza metálica rígida, con hilos o cuerdas expuestas que sirve para unir la sarta de tubería que forma la columna de perforacion al cabezal de rotación, que transfiere la energía hidráulica a la barrena de perforacion. 
Rosca Hembra; Extremo superior con hilo o cuerda interior de un tubo de perforacion, que sirve para unirse a otro tuvo en la sarta que forma la columna de perforación.
Rotación; Es la acción y movimiento que realiza la sarta de tubería para transfiere la energía del cabezal de rotación a la barrena, y que permite el corte de la roca por medio de la broca.
Rod Handler; Dispositivo de seguridad para extraer y adicionar tubería durante el proceso de perforación con el objetivo de minimizar la exposición de las personas a la energía viva.
Rod Breaker; Herramienta hidráulica que tiene como objetivo aflojar (romper) las uniones de la sarta de tubería de la columna de perforacion, mediante un mecanismo que garantiza minimizar la exposición de las personas a la energía viva.
Guarda de rotación; estructuras que sirven para evitar accidentes por maquinaria donde se alimenta el mecanismo y las partes auxiliares de la misma, estas evitan que partes del cuerpo o ropa del trabajador queden atrapadas, objetos que puedan caer en las partes en movimiento de la máquina y ocasionen desperfectos o incluso accidentes.
5. DESARROLLO DEL PROCEDIMIENTO PARA EL ENGRASADO DE TUBERIA BTW-NTW-HTW-HWT
5.1   ENGRASADO DE TUBERÍA CON ROD HANDLER
· Se elabora el ATS de la operación de perforación 

· Se revisa el estado físico del Rod Breaker para el desacople de la tubería y del Rod Handler para añadir o extraer barras.
· Se organiza la grasa a utilizar para la aplicación en la tubería.  

· Se verifica que los imanes (Mag-Grip) se encuentre en buen estado.

· Para iniciar esta tarea, el segundo auxiliar tomara el tubo de la estantería con el iman (Mag-Grip) y lo colocara sobre la base del Rod Handler.
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· El primer auxiliar accionara en los mandos del Rod Hander las mordazas para soster el tubo posteriormente utilizando guantes de nitrilo colocara la grasa requerida en el tubo.


[image: image2]
· El segundo auxiliar alineara el tubo a la sarta de perforación para que el primer auxiliar accione los mandos del Rod Handler y embone el tubo.

[image: image3]
· Una vez se introduce el tubo añadido con grasa apegado al procedimiento (MX-PR-OPP-08 Procedimiento adición y extracción de tubería).
· El perforista detiene la rotación, cierra la trampa del foot clamp y nuevamente se repiten los pasos anteriores hasta llegar la sarta que forman la columna de perforacion al fondo del barreno. 
· Esta maniobra siempre se debe realizar en coordinación con el perforista y sus ayudantes.
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Nota: El dispositivo de bloqueo de rotación garantiza que el personal no esté expuesto a energía vivas durante el proceso para adhesión de tubería.
5.1 IMPACTO AMBIENTAL
Contaminación de suelo (Generación de residuos de los aditivos, derrame de grasa y/o combustibles).

5.2 MEDIDAS DE CONTROL:
· Cuando se esté sacando tubería nunca se debe posicionar un auxiliar detrás del otro, esto para prevenir cualquier tipo de lesión. 
· Correcto uso de E.P.P. (casco, gafas, protección auditiva, overol, botas de seguridad y guantes).

· Uso de imán (Mag-Grip) para evitar el manejo de la tubería directamente con las manos.

· Rod Breaker para desconectar barras durante la extracción.

· Rod Handler dispositivo empleado para añadir y extraer barras.

· Dispositivo de bloqueo de rotación que garantiza el paro de la rotación al abrir la guarda principal de rotación y minimiza la interacción del personal con energías vivas.

5.3 RIESGOS ASOCIADOS
· Caída al mismo nivel.

· Golpeado por o contra.

· Atrapamiento.
· Intoxicaciones.
6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
Análisis de trabajo seguro
Inspección plataforma en perforación
7. CONTROLES AMBIENTALES

· Puntos ecológicos para la generación de residuos peligrosos por derrame de sustancias químicas.
· Geomembrana por debajo de la plataforma del taladro de perforación. 
· Uso de line y/o hule en la boca del pozo para recolección y reúso de grasa de tubería.
· Uso de papel absorbente.
· Uso de kit de control de derrames 
8. CONTROL DE CAMBIOS

	Descripción del cambio
	Responsable De Aprobación del Cambio 
	A Quien se le entrega el documento
	Fecha Modificación
	Rev.

	Documento original
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	07/03/2021
	0

	9. Se incluye la adhesión y extracción de tubería en máquinas de interior mina, el proceso de engrasado de tubería y se incluye el riesgo de electrocución.
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	11/05/2018
	1

	10. Se modifica el nombre del procedimiento, se sustituye el término “introducción por adición “, se cambió el número de código del # 44 por el # 23, se cambió el logo por el del código de identidad vigente y se actualizan los registros de referencia.
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	12/12/2018
	2

	11. Se cambió caratula corporativa definida para procedimientos y codificación para proceso de operaciones 
	Mario Germán García Piedra
	Líderes de proceso
	15/07/2020
	3

	12. Se realizó cambio en el objetivo, responsabilidades, definiciones, se actualiza en el desarrollo el sistema del rod breaker, se elimina lo de interior mina, se agregan controles ambientales y riesgos de fatalidad.
	José Juan Dominguez Sarmiento
	Líderes de proceso
	07/03/2024
	4
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Nombre: Ricardo Pegueros Pérez.
Cargo:   Residente de proyecto
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Cargo: Coordinador de operaciones
	APROBÓ

[image: image7.png]
Nombre: José Juan Dominguez Sarmiento
Cargo: Gerente de Operaciones.
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El presente documento no puede ser copiado ni dado a conocer a terceros, sin autorización expresa del  Representante de la Alta Dirección para el Sistema de Gestión.
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