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PROCEDIMIENTO PARA EL CAMBIO DE MANGUERAS HIDRAULICAS Y DE AIRE.
MX-PR-RC-03    		             REV-1     	                     Mayo 24 de 2023

1. OBJETIVO

Establecer, implementar y mantener el procedimiento seguro para evitar lesiones en los colaboradores que realizan el reemplazo de mangueras dañadas y mantener el nivel de seguridad esperado en el sitio de perforación.
2. ALCANCE

Este procedimiento debe ser de conocimiento y aplicación de todos los supervisores, perforistas y auxiliares de Kluane Services S.A. de C.V. que realicen esta tarea.

3. RESPONSABLES

Coordinador HSE: Asesorar en la identificación de peligros, evaluación de riesgos y medidas de control para el buen entendimiento de los contenidos en este documento. Apoyar a la Supervisión respectiva solicitante. Controlar que se cumplan las exigencias indicadas en el presente procedimiento.

Supervisor de operaciones: Gestionar los recursos y garantizar que todas las actividades se lleven a cabo de forma segura, de acuerdo con el procedimiento operativo.

Supervisor y prevencionistas HSE: Es responsable de verificar el cumplimiento de las acciones descritas en este documento.

Perforista: Es responsable de:

· Ejecutar la actividad de cambio de mangueras hidráulicas y de aire con sus auxiliares, instruyendo a todas las personas involucradas en el procedimiento. 
· Elaborar el ATS (Análisis de trabajo seguro), para el desarrollo de la actividad. 
· Opera el perforador Scout- Rubber Track Mounted RC Drill siguiendo todas las reglas de seguridad y procedimientos. 

Auxiliares: Ayudar al perforador siguiendo todas las reglas y procedimientos de seguridad.

Cualquier anomalía en el recurso, material o condición Subestándar que sea detectada se comunicará de forma inmediata al supervisor de operaciones, quien tendrá que tomar las medidas correctivas que el caso demande.

4. DEFINICIONES

AST: Proceso de evaluación y control de riesgos operacionales, cuyo propósito es permitir a todos los trabajadores, identificar y controlar los riesgos que se presentan ANTES, DURANTE y DESPUES de cada tarea en el quehacer diario, basado en 5 pasos: Parar, Pensar, Identificar, Planificar y Proceder.

El análisis de trabajo seguro es una actividad que se debe realizar personalmente el perforista cada vez que se va a inicia turno, para visualizar cuales son los peligros involucrados en la misma.

Inspección de plataforma: Proceso de evaluación de riesgos de equipos, herramienta y plataforma de perforación, cuyo propósito es permitir a todos los trabajadores, identificar y validar el buen estado de las herramientas, accesorios y equipos dentro de plataforma, antes y al finalizar la jornada de labores. La inspección de plataforma es una actividad que se debe realizar en grupo (por los dos auxiliares), de manera diaria y antes de inicio de labores, con la intención de garantizar el buen estado de los equipos.

Observación de trabajo seguro: Proceso de evaluación y monitoreo, el cual permite que el prevencionista de seguridad constate que el ATS e IP (inspección de plataforma) se estén llevando a cabo en los términos de este escrito.
La observación de trabajo seguro se estará llevando a cabo de manera diaria por el prevencionista HSE en proyecto con el objetivo de que se valide y cerciore que las medidas de seguridad son claras y son del conocimiento de todo el personal operativo.

Charla de 5 minutos: Charla sobre temas de seguridad básicos y relacionados a las actividades propias de la operación.

E.P.P: Es el “Equipo de Protección Personal” que debe tener cada uno de los miembros del personal involucrado en el proceso, y que debe ser el adecuado para el tipo de tarea que va a realizar. Por ejemplo: casco, gafas de seguridad, protectores auditivos, overol, guantes, botas de seguridad.

5. DESARROLLO 

Apague, des energice y bloquee los compresores o motores afectados para el cambio de manguera. Hay que asegurar que ningún colaborador manipule las maquinas durante el tiempo que se realiza esta actividad.

Determinar el problema completando una inspección visual de la zona afectada (donde el aceite a estado goteando o el aire se ha estado escapando, etc.) para localizar la manguera o el accesorio dañados.

Una vez que se haya localizado el área de fuga de aceite o aire, marque o etiquete las partes afectadas de las mangueras o accesorios para evitar confusiones al volver a instalar las nuevas piezas.

Para reemplazar los accesorios o mangueras rotas o averiadas, es posible que deba retirar otros componentes como guardas, abrazaderas, carcasas, etc. para acceder a la zona del problema. Para evitar confusión, tenga en cuenta las ubicaciones de estos componentes o simplemente tomar una foto de ellos antes de eliminarlos. Esto hará que sea más fácil para usted devolverlos a sus lugares adecuados después de realizado el trabajo. Después puede retirar estas piezas una por una y ponerlas en un lugar seguro hasta que esté listo para ponerlas de regreso en su lugar respectivo.

Seleccione los accesorios o mangueras de repuesto apropiadas, que serán instaladas.

Retire los accesorios o mangueras dañadas y limpie el área de aceite afectada y cualquier otro contaminante que se encuentre en el área afectada.

Asegúrese de tener charolas, absorbentes y tapones hidráulicos de tamaño adecuado disponibles para tapar cualquier exceso de aceite que pueda seguir drenando cuando las mangueras se retiran. Mantenga siempre un kit de derrames disponible cerca.

Instale los accesorios y mangueras de reemplazo, asegurando que el área esté libre de suciedad utilizando un trapo o paño limpio, etc. antes de conectar los accesorios.

Consulte su etiquetado y fotografías si no está seguro de la colocación adecuada. Asegurarse de enroscar adecuadamente la manguera o pieza que reemplazo para evitar que se dañe nuevamente.

Compruebe que las conexiones rápidas o el ajuste de la manguera estén correctamente conectados. Muchas veces si el accesorio no está conectado correctamente y el flujo se puede restringir o cortar completamente causando daños operativos o de equipo.

Reemplace cualquiera de los otros equipos (guarda, abrazaderas, etc.) que haya despegado durante la reparación y asegurarse de que están instalados correctamente.

Confirme que los fluidos están en su nivel correcto.

Encienda el compresor o motor después de que se hayan completado todos los controles apropiados e inspeccione si hay nuevas fugas.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

· Inspección preoperacional
· Análisis de trabajo seguro


7. CONTROLES AMBIENTALES

· Puntos ecológicos para manejo de residuos.
· Uso de charolas y papel absorbente. 
· Hule protector colocado en el suelo.
· Uso de kit de control de derrames.
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El presente documento no puede ser copiado ni dado a conocer a terceros, sin autorización expresa del Representante de la Alta Dirección para el Sistema de Gestión.
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