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PROCEDIMIENTO SEGURO PARA LA DESCARGA DE AIRE COMPRIMIDO EN PERFORACIÓN RC

MX-PR-RC-04    		             REV-1     	                     Mayo 24 de 2023

1. OBJETIVO

Establecer, implementar y mantener el procedimiento seguro para evitar lesiones físicas y auditivas en los colaboradores que realizan la descarga del aire comprimido en perforación RC.
2. ALCANCE

Este procedimiento debe ser de conocimiento y aplicación de todos los supervisores, perforistas y auxiliares de Kluane Services S.A. de C.V. que realicen esta tarea.

3. RESPONSABLES


Coordinador HSE: Asesorar en la identificación de peligros, evaluación de riesgos y medidas de control para el buen entendimiento de los contenidos en este documento. Apoyar a la Supervisión respectiva solicitante. Controlar que se cumplan las exigencias indicadas en el presente procedimiento.

Supervisor de operaciones: Gestionar los recursos y garantizar que todas las actividades se lleven a cabo de forma segura, de acuerdo con el procedimiento operativo.

Supervisor y prevencionistas HSE: Es responsable de verificar el cumplimiento de las acciones descritas en este documento.

Perforista: Es responsable de:

· Ejecutar la actividad de descarga de aire comprimido con sus auxiliares, instruyendo a todas las personas involucradas en el procedimiento. 
· Elaborar el ATS (Análisis de trabajo seguro), para el desarrollo de la actividad. 
· Opera el perforador Scout- Rubber Track Mounted RC Drill siguiendo todas las reglas de seguridad y procedimientos. 

Auxiliares: Ayudar al perforador siguiendo todas las reglas y procedimientos de seguridad.

Cualquier anomalía en el recurso, material o condición Subestándar que sea detectada se comunicará de forma inmediata al supervisor de operaciones, quien tendrá que tomar las medidas correctivas que el caso demande.

4. DEFINICIONES

ATS: Proceso de evaluación y control de riesgos operacionales, cuyo propósito es permitir a todos los trabajadores, identificar y controlar los riesgos que se presentan ANTES, DURANTE y DESPUES de cada tarea en el quehacer diario, basado en 5 pasos: Parar, Pensar, Identificar, Planificar y Proceder.

El análisis de trabajo seguro es una actividad que se debe realizar personalmente el perforista cada vez que se va a inicia turno, para visualizar cuales son los peligros involucrados en la misma.

Válvula de aire:  permiten que el exceso de aire escape de la tubería mientras contienen los fluidos de la tubería dentro de la tubería durante la operación.

Observación de trabajo seguro: Proceso de evaluación y monitoreo, el cual permite que el prevencionista de seguridad constate que el ATS e IP (inspección de plataforma) se estén llevando a cabo en los términos de este escrito.
La observación de trabajo seguro se estará llevando a cabo de manera diaria por el prevencionista HSE en proyecto con el objetivo de que se valide y cerciore que las medidas de seguridad son claras y son del conocimiento de todo el personal operativo.

Charla de 5 minutos: Charla sobre temas de seguridad básicos y relacionados a las actividades propias de la operación.

E.P.P: Es el “Equipo de Protección Personal” que debe tener cada uno de los miembros del personal involucrado en el proceso, y que debe ser el adecuado para el tipo de tarea que va a realizar. Por ejemplo: casco, gafas de seguridad, protectores auditivos, overol, guantes, botas de seguridad.

5. DESARROLLO 

Nunca se ponga de pie directamente delante de una válvula de aire ni deje que ninguna parte del cuerpo esté expuesta al aire comprimido. El contacto directo con el aire comprimido puede conducir a condiciones médicas graves e incluso a la muerte.

· El aire comprimido que se sopla accidentalmente en la boca puede romper los pulmones, el estómago o los intestinos.
· El aire comprimido puede entrar en el ombligo, incluso a través de una capa de ropa, e inflar y romper los Intestinos.
· El aire comprimido puede entrar en el torrente sanguíneo, y la muerte es posible si este sube por las venas hasta el cerebro.
· Incluso las boquillas de seguridad que regulan la presión del aire comprimido por debajo de 30 psi no deben utilizarse para limpiar el cuerpo humano.
· Tan poco como 12 psi de presión de aire comprimido puede soplar un ojo fuera de su zócalo. Si una bolsa de aire llega al corazón, causa síntomas similares a un ataque cardíaco. Al llegar al cerebro, las bolsas de aire pueden conducir a un accidente cerebrovascular.

5.1. Descarga de aire

En el curso de la perforación RC, la presión del aire en la columna de perforación debe ser igualada con la del área circundante del pozo, a medida que la perforación va avanzando y se añaden barras de perforación. La ecualización de la presión atmosférica sucede dejando que el aire de mayor presión salga de la columna de perforación a través de una válvula de descarga controlada por el perforador (vertido de aire). En situaciones donde los diferenciales de presión y las cantidades de aire en el taladro son grandes, el vertido de aire puede causar altos niveles de ruido potencialmente perjudiciales para la audición del sitio de perforación Personal.



5.2. Prácticas recomendadas para el vertimiento de aire

· Al verter el aire, abra siempre la válvula de descarga lentamente, sólo abriendo gradualmente la válvula a posición abierta.
· Cuando el riesgo del nivel de ruido es alto (los pozos menores a 50 m y los pozos secos generalmente no crean altos niveles auditivos al verter el aire. En perforaciones más profundas y la presencia de agua en el pozo perforado aumenta el riesgo de altos niveles de ruido.), conecte una manguera a la barra de presión de aire adecuando una válvula, la cual va disminuyendo el impacto del ruido puesto que el vertimiento de aire se hace a una distancia prudencial del sitio de perforación.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

· Inspección preoperacional
· Análisis de trabajo seguro


7. CONTROLES AMBIENTALES

· Puntos ecológicos para manejo de residuos.
· Uso de charolas y papel absorbente. 
· Hule protector colocado en el suelo.
· Uso de kit de control de derrames.

8. CONTROL DE CAMBIOS
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El presente documento no puede ser copiado ni dado a conocer a terceros, sin autorización expresa del Representante de la Alta Dirección para el Sistema de Gestión.
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