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1. OBJETIVO
· Evitar lesiones y accidentes al realizar labores con sistemas oleo hidráulicos.
· Conocer las presiones internas de la red de mangueras del sistema hidráulico.
· Establecer identificación de las presiones internas de las mangueras.

2. ALCANCE
Este reporte identifica las presiones de las mangueras de la red del sistema hidráulico de la maquinaria, define un código de colores para las diferentes presiones y determina los whip check a utilizar.

3. RESPONSABLES

	No.
	RESPONSABLE
	ACTIVIDAD

	3.1
	Jefe de Taller
	Responsable de la identificación de presiones en las mangueras hidráulicas y de la codificación de presiones en las mangueras hidráulicas, asi como de la implementación del mismo.

	3.2 
	Personal de mantenimiento
	Es quien tiene la responsabilidad de ejecutar las instrucciones, indicaciones, advertencias descritas en este documento.



4. DEFINICIONES
4.1. PRESIÓN HIDRÁULICA: La presión se transmite sin disminución en un fluido estático cerrado. Cualquier presión externa aplicada, se transmite a todas las partes del fluido cerrado, haciendo posible una gran multiplicación de la fuerza (principio de la prensión hidráulica).
4.2. MEDIDA DE PRESIÓN PSI: PSI (libras por pulgada cuadrada por sus siglas en inglés) es una unidad de presión del sistema inglés. Se puede utilizar un instrumento, para medir la presión en cualquier circunstancia, aunque hay herramientas disponibles para cada situación específica.

5. DESARROLLO
5.1. El fluido hidráulico no es compresible, se comporta a efectos prácticos como un elemento "solido". Para generar la presión se utiliza una bomba accionada por un motor. Esa bomba toma el fluido de un tanque y lo envía, bajo presión, por medio de las mangueras a otro componente que transforma la energía hidráulica en energía mecánica. En los presentes sistemas se utiliza aceite Rando 36 hidráulico chevron.


5.2. La máquina tiene diferentes tipos de mangueras que soportan diferentes presiones.  
A continuación, se identifica las presiones de los componentes que tiene que soportar las mangueras:

	Equipo
	Presión

	Tanque hidráulico salida
	200 psi

	Entrada de bomba 
	200 psi

	Entrada de bomba
	200 psi

	Salida y entrada de válvulas
	3,000 psi

	Sistema guiador de winch
	2,000 psi 

	Footclamp
	2,000 psi 

	cabezal de rotación 
	2,800 psi  

	Avance del cilindro
	2,500 psi

	Mezcladores
	

	Bomba de lodos
	800 psi

	Retorno de winch
	150 psi

	Bomba de agua 
	150 psi

	motor hidráulico
	150 psi



5.3. IDENTIFICACIÓN DE WHIPCHECK: 
Los whipcheck que se usaran son los siguientes:
· Whipcheck de 1/8” con una presión de ruptura de 200 psi. 
· Whipcheck de 3/16” con una presión de ruptura de 200 psi.


5.4. CÓDIGO DE COLORES:
El código de colores se describe de la siguiente manera:

	RANGO DE PRESIÓN
	COLOR

	0 - 1,000 psi
	Azul

	1,000 - 2,500 psi
	Verde

	2,500 - 3,600 psi
	Amarillo




5.5. CUADRO CODIFICADO: 



6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
6.1. No hay documentos de referencia.

	CONTROL DE CAMBIOS

	Responsable
	Motivo del Cambio:
	Versión
	Fecha:
	Capacitación Requerida

	Manuel Zarco
Jefe de Taller
	Creación del Procedimiento
	0
	25-ENE-17
	SI

	Manuel Zarco
Jefe de Taller
	Se actualizo los rangos de presión y los colores que diferencian las presiones y los diferentes elementos de la máquina.
	1
	25/10/17
	NO

	Edvin Chamo
Jefe de Taller
	Se actualiza logo, código y pie de página.

	2
	23/02/22
	NO

	Edvin Chamo
Jefe de Taller
	Se incluye portada en el procedimiento.
	3
	8/9/2022
	NO
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